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Opis techniczny
Temat i zakres opracowania
Tematem opracowania jest projekt branży budowlano – konstrukcyjnej elementów montażowych i konstrukcyjnych dla przepompowni ścieków P-10 „Piaski IV” 
w Legionowie. 
Zakres opracowania obejmuje:
- płytę zbiornika stanowiąca pokrywę zbiornika przepompowni 	- 1 szt.,
- pokrywy luków do transportu pomp					- 2 szt.,
- pokrywę włazu DN 600 							- 1 szt.,
- płytę montażową pomp							- 1 szt.,
- obejmy montażowe kanału wentylacyjnego				- 3 szt.	
Opis rozwiazań projektowych.
Płyta zbiornika.
Przewidziano przykrycie zbiornika za pomocą prefabrykowanej płyty betonowej 
o średnicy 2300 mm, grubości 15 cm.
Płyta ułożona zostanie na cokole betonowym, z betonu klasy C20/25, wykonanym 
w formie pierścienia na zewnątrz zbiornika, o wymiarach 15 x 25 cm.
Płytę należy pomalować farbą do betonu w kolorze uzgodnionym z Inwestorem, natomiast cokół zabezpieczyć dwukrotnie Abizolem P. 
Wierzch płyty pozostanie na istniejącej rzędnej, co wymaga skrócenia płaszcza zbiornika o 17 cm. Uszkodzone powierzchnie i krawędzie zbiornika po obcięciu należy zalaminować żywicą epoksydową.
W płycie wykonane zostaną otwory stanowiące luki motażowe pomp, luk wejściowy oraz otwór pod kanał wentylacyjny DN 100.
Luki przykryte będą pokrywami, a w rejonie włazu wejściowego należy zamontować 
2 pochwyty z rur Dz 42, wykonanymi ze stali nierdzewnej H17N13M2T.
Pochwyty o o wysokości 1,10 m mocować do pierścienia betonowego i płyty betonowej za pomocą 4 kotew HILTI.
Pokrywy luków pomp.
W skład 1 kompletu pokrywy wchodzą:
- blacha pokrywy z 2-ma uchwytami,
- ceowniki usztywniające, tworzące przestrzeń dla warstwy ocieplającej z wełny 
  mineralnej skalnej o grubości 50 mm,
- blacha przykrywająca warstwę ocieplającą,
- zawiasy i blachy dla zamknięcia,
- okucia luku z kątowników. 
Połączenia elementów spawane.
Mocowanie kątowników do płyty za pomocą 16 kołków rozporowych Ø 10 
z wkrętami z łbem stożkowym, po 2 kołki na każdy bok z boku i od góry.
Otwory pod kołki wykonać w odległości 40 mm od krawędzi płyty.
Blachę przykrywającą warstwę ocieplającą mocować do ceowników za pomocą blachowkrętów ze stali nierdzewnej 3,2 x 10 mm.
Materiały konstrukcyjne: blachy, ceowniki     - stal H17 N13 M2T.
Pokrywa zamykana na kłódkę.
Pokrywa włazu DN 600.
W skład 1 kompletu pokrywy wchodzą:
a. blacha pokrywy z 2 – ma uchwytami,
b. rura zwijana z blachy gr. 5 mm stanowiąca okucie otworu wejściowego,
c. rura zwijana z blachy gr. 3 mm stanowiąca usztywnienie pokrywy oraz stanowiąca  
    przestrzeń dla warstwy ocieplającej z wełny mineralnej skalnej o grubości 50 mm,
d. blacha przykrywająca warstwę ocieplającą,
e. pręt o średnicy 15 mm, długości 680 mm, który wraz z przyspawaną do niego 
    blachą stanowi element zamykający pokrywę.
Połączenia elementów spawane.
Mocowanie rury okucia otworu wejściowego do płyty za pomocą 6 kołków rozporowych Ø 10 z wkrętami z łbem stożkowym.
Otwory pod kołki rozporowe wykonać w odległości 50 mm od krawędzi płyty.
Blachę przykrywającą warstwę ocieplającą mocować do rury poprzez kątowniki stalowe za pomocą blachowkrętów ze stali nierdzewnej 3,2 x 10 mm.
Materiały konstrukcyjne: blachy, pręty	     - stal H17 N13 M2T.
Pokrywa zamykana na kłódkę.

Płyta montażowa pomp.
Dla umożliwienia zamontowania pomp na dnie zbiornika przewiduje się wykonanie  płyty montażowej wykonanej z blachy stalowej grubości 20 mm – stal H17N13M2T. 
Płyta montażowa zamocowana zostanie do dna zbiornika za pomocą 4 śrub M16, służących obecnie do mocowania istniejących pomp GRUNDFOS, pozostałe śruby M16 zostaną wycięte.
Obejma kanału wentylacyjnego.
Obejma kanału wentylacyjnego sklada się z:
- blachy o grubości 3 mm mocowanej do płaszcza zbiornika poprzez jej 
  wlaminowanie, stanowiącej korpus obejmy,
- 2 połówek blachy o grubości 2 mm stanowiących obejmę kanału,
- 2 elementów z gumy o grubości 2 mm, stanowiących warstwę ułatwiającą 
  zacisk kanału. 
Wlaminowanie korpusu z zastosowaniem maty lub tkaniny szklanej i żywicy poliestrowej. 
Obejmy skręcać za pomocą połączeń śrubowych z łbem M8 x 25.
Materiały konstrukcyjne: blachy	     - stal H17 N13 M2T.
Do wykonania 3 szt. obejm.

