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1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej /ST/ sa wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot technologicznych zwigzanych z montazem rozdrabniarki w komorze
doptywowej do przepompowni $ciekoéw ,,Centralna” w Legionowie, bedacej w eksploatacji
Przedsigbiorstwa Wodociggowo - Kanalizacyjnego ,,Legionowo” Sp. z 0.0., ul. Kosciuszki
16A, 05-120 Legionowo.
1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres roboét ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu
montazu rozdrabniarki w komorze doptywowej do pompowni zgodnie z Dokumentacja
Projektowa.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z okresleniami
w obowigzujacych odpowiednich Polskich Normach i ST WO 00."Wymagania ogdlne".
1.5. Ogo6lne wymagania.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST 1 obowigzujacymi normami. Wykonawca wykona roboty
zgodnie z poleceniami Zamawiajacego.
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST WO.00."Wymagania ogolne".
2. MATERIALY
Warunki ogélne stosowania materiatow podano w Specyfikacji Technicznej ST WO 00
»Wymagania ogolne”.
Materiaty do wykonania robot technologicznych nalezy stosowaé zgodnie dokumentacja
projektowa, opisem technicznym i rysunkami.
Urzadzenia:
e Rozdrabniarka 1 szt.

- 0znaczenie rozdrabniarki firmy JWC typu CDD3216-XD2.0

- wydajnos¢ nominalna Q =1670 m3/h
- szeroko$¢ zabudowy w =1060 mm
- wysokos$¢ zabudowy h =933 mm

predko$¢ obrotowa bgbnow n = 60 obr/min



- moc silnika Ns = 4,0 kW

- napigcie zasilania U=400V

- masa calkowita rozdrabniarki m = 1063 kg

Zabezpieczenia termiczne:

- zabezpieczenia przy przecigzeniu

- wylaczanie przy zablokowaniu walow

- wlaczanie przeciwnego kierunku obrotow.

W ramach dostawy rozdrabniarki dostarczony zostanie panel sterowania praca
rozdrabniarki z programowalnym sterownikiem.
o Weciagnik elektryczny tancuchowy - 1 szt.

Weiagnik do zawieszenia na sworzniu

- udzwig Q=2000 kg
- wysoko$¢ podnoszenia H=50m
- moc silnika Ns = 1,9/0,45 kW
- napigcie zasilania U =400V
- predko$¢ podnoszenia vp = 4/1 m/min.

Stosowane materiaty powinny by¢ okreslone w specyfikacji, inne, jezeli zostana
zatwierdzone przez Zamawiajacego.

Wszystkie materiaty 1 urzadzenia przewidywane do wbudowania begdg zgodne z
postanowieniami Kontraktu i poleceniami Inspektora Nadzoru.

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje
dotyczace zrodta wytwarzania materialdéw oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty
dopuszczenia do obrotu 1 stosowania w budownictwie 1 probki do zatwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Sprzet zgodnie z warunkami ogdlnymi S.T. WO 00.pkt. 3, tj.:

- wiertarka,

- sprzet do spawania stali nierdzewnej,

- klucze dynamometryczne.

4. TRANSPORT

Transport zgodnie z warunkami ogélnymi S.T. WO 00.

Do transportu materialéw nalezy uzy¢ nastgpujacych srodkéw transportu:

- zuraw Samochodowy,

- samochod skrzyniowy,



- samochod dostawczy.
Zatadunek jak i wytadunek materiatow musi odbywac si¢ z zachowaniem wszelkich $§rodkoéw
ostroznosci 1 bezpieczenstwa ludzi pracujacych przy robotach.
Transport powinien by¢ taki, jak okreslono w specyfikacji, badz inny, o ile zatwierdzony
zostanie przez Zamawiajacego.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST WO 00."Wymagania ogolne".
Wykonanie robot powinno by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone
zostanie przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji
1 harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki wykonania prac objetych
zakresem robot.
5.2. Rozwiazania technologiczne.
Instalacja rozdrabniarki.
W ramach modernizacji pompowni gldwnej przewiduje si¢ instalacj¢ rozdrabniarki
obejmujacej nastgpujace prace:
- demontaz istniejgcej kraty mechanicznej 1 urzadzen do transportu skratek,
- montaz rozdrabniarki w istniejagcym korycie 1200mm,
- montaz 2 zastawek kanatowych z napedami elektrycznymi w korycie,
- budowa by-pass ¢ 800 z koryta,
- montaz belki wciggnika rozdrabniarki,
- montaz uktadéw zasilania i sterowania urzadzen.
Montaz rozdrabniarki wymaga¢ bedzie kilkakrotnego krotkookresowego wylaczenia
z eksploatacji przepompowni i odcigcia doptywow Sciekéw na czas wykonywania robot
w korycie doptywowym.
Odcigcie 1 zamontowanie instalacji pompowych do odprowadzania $ciekdw nalezy wykonaé
w 3 miejscach:
1. w komorze na kanale grawitacyjnym K 0,80, zlokalizowanej na dziatce przy
komorze doptywowej,
2. w studzience na kanale grawitacyjnym K 0,60, zlokalizowanej na parkingu poza
dziatka pompowni,
3. w komorze rozpreznej przewodu ttocznego DN 300, na kanale grawitacyjnym

K 0,50 m, zlokalizowanej w narozniku dziatki.



Miejsca odcig¢ i zamontowania instalacji do czasowego odpompowywania §ciekow

pokazano na planie sytuacyjnym —rys. nr 1.

Odcigcia doptywu $ciekow do komory nalezy wykonywaé poprzez zastosowanie korkow
pneumatycznych.

Przepompowywanie $ciekdw za pomocg pomp samozasysajacych lub zatapialnych

z odprowadzeniem $ciekéw do komory doptywowej za zasuwa odcinajaca K 1,20.

Wymagane wydajnosci pomp dla poszczegdlnych miejsc odcigc:

1. w komorze na kanale grawitacyjnym K 0,80 Q =160 dmd/s,
2. w studzience na kanale grawitacyjnym K 0,60 Q = 90dm3/s,
3. w komorze na kanale grawitacyjnym K 0,50 m Q= 50 dm3/s.

Wiaczenie odprowadzanych $ciekow wymagaé bedzie otworu w ptycie przykrywajacej koryto
dopltywowe.

Dodatkowo w ramach modernizacji pompowni bedg wykonane nastgpujace prace budowlane:

hermetyzacja pomieszczenia rozdrabniarki,

- podpora zelbetowa koryta 1200mm,

montaz szczelnej pokrywy luku montazowego rozdrabniarki na poziomie 77,50,

wykonanie przykrycia koryta i barierek na poziomie 74,70.

Rozdrabniarka bedzie zainstalowana w korycie 1200 mm o wysokosci 1700 mm na
stanowisku demontowanej kraty na poziomie 73,00.

Zastosowano rozdrabniarke do $ciekéw JWC typu Channel Monster CDD3216-XD2.0

o mocy silnika Ns = 3,7 kW, 1410 obr/min i wydajnosci Q=1670 m3/h (464 dm?3/s),

o predkosci obrotowej ok. 60 obr/min. Szeroko$¢ zabudowy rozdrabniarki wynosi

w = 1067 mm, a wysoko$¢ zabudowy h = 933 mm. Instalacja rozdrabniarki w ramie
montazowe]j z kratg przelewowa.

Praca rozdrabniarki odbywac¢ si¢ bedzie automatycznie, w przypadku wytaczenia awaryjnego
rozdrabniarki bedzie otwierana automatycznie zastawka na przelewie awaryjnym DN 800.
Transport rozdrabniarki odbywac si¢ bedzie przez istniejacy luk montazowy na poziomie
77,50, przy pomocy projektowanego wciagnika o udzwigu 2000 Kg.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych

Elementy stalowe wykonane w zaktadzie prefabrykacji przed przewiezieniem na budowe
nalezy zabezpieczy¢ przed korozja w sposéb nastepujacy:

- powierzchnie nieobrobione oczysci¢ przez piaskowanie lub $rutowanie przed
wykonaniem spoin - do stopnia czystosci co najmniej Sa 2% , W/g PN-1SO 8501-1,

- malowac¢ 1-krotnie farbg poliuretanowa do gruntowania w ciggu 6 h po wykonaniu



czyszczenia (gruntowanie elementow).
- po wykonaniu spoin nalezy oczysci¢ z resztek zuzla za pomocg piaskowania lub
Srutowania samg spoing jak i strefe przyspoinowg w odlegltosci 5 cm od spoiny
1 zabezpieczy¢ jw.
- niezaspawane szczeliny w konstrukcjach wypetni¢ masg uszczelniajaca .
Po przewiezieniu konstrukcji na miejsce sktadowania i montazu wykona¢ poprawki miejsc z
uszkodzeniami warstwy ochronnej.
Po wykonaniu potaczen montazowych oczysci¢ spoiny wraz ze strefg przyspoinowa
w ciggu max. 6 h po oczyszczeniu.
Nalozy¢ 2 — ga warstwe farbg poliuretanowa.
Malowanie nawierzchniowe wykona¢ po stwierdzeniu, ze powtoka jest nieuszkodzona -
malowac¢ 1-krotnie farbg poliuretanowa.
5.3 Sterowanie i kontrola pracy urzadzen.
5.3.1 Sterowanie pracg rozdrabniarki
Sterowanie pracg rozdrabniarki odbywac si¢ bedzie z wlasnego panelu sterowania
dostarczonego razem z rozdrabniarka.
Panel sterowania pracg rozdrabniarki wyposazony jest w programowalny
sterownik zawierajacy funkcje automatycznego rewersu w wypadku zablokowania dyskow
tnacych.
Automatyczne trzykrotne ponowne uruchamianie przed generacjg sygnatlu alarmowego.
5.3.2 Sygnalizacja i sterowanie wentylacja
Ze sterownika do CD przekazywane bedzie sygnat o stanie pracy i awarii rozdrabniarki.
Ponadto przewiduje si¢ wykorzystanie istniejacego systemu wykrywania
1 sygnalizacji przekroczenia dopuszczalnych stezen gazé6w niebezpiecznych
tj. metanu i siarkowodoru w komorze doptywowe;.
W przypadku przekroczenia dopuszczalnych stezen gazéw uruchamiana bedzie
automatycznie wentylacja awaryjna na 10 w/h.
5.4. Warunki BHP przy wykonywaniu robét rozbiérkowych
Przy wykonywaniu rob6t stosowac nastgpujace przepisy BHP:
- przed przystgpieniem do robot w korycie doptywowym pracownicy powinni by¢
zapoznani z zakresem prac i poinstruowani o bezpiecznym sposobie jej wykonania,
- roboty nalezy prowadzi¢ pod kierownictwem i statym nadzorem oséb posiadajacych
doswiadczenie przy tego rodzaju robotach.

Kazdy zatrudniony pracownik powinien posiada¢ przeszkolenie w odpowiednie kwalifikacje



i zakresie BHP i posiada¢ aktualne badania lekarskie.

Wykonanie robdt musi by¢ zgodne z Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn.
6.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych (Dz. U. 2003, nr 47, poz. 401 z dn. 19.03.2003r. )

5.5 Wykonanie konstrukcji betonowych.

Roboty betonowe.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z PN-88/B-06250 i PN-63/B06251

Wytwarzanie i uktadanie mieszanki betonowe;.
1) Dozowanie sktadnikow

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie

wagowo z doktadnoscia:

- 2% - przy dozowaniu cementu i wody

- 3% - przy dozowaniu kruszywa

Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym

zawilgoceniem kruszywa.

2) Mieszanie sktadnikow
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz
2 minuty.
3) Uktadanie mieszanki betonowe;j

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m

od powierzchni, na ktorg spada. W przypadku gdy wysokosc¢ ta jest wigksza nalezy

mieszankg podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3.0 m) lub leja

zsypowego teleskopowego.

4) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac¢ nastepujace warunki:

- belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu
I charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dlugosci,

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka (tata) wibracyjng w
jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.

5) Przerwy w betonowaniu

- powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potaczenia betonu stwardnialego ze Swiezym przez:

- usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy

pozostatego szkliwa cementowego,



- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilku milimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym, albo tez narzucenie cienkiej
Wwarstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ p6zniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20° C to czas trwania
przerwy nie powinien przekraczac 2 godzin.

6) Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C

zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15

MPa przed pierwszym zamarznigciem.

7) Zabezpieczenie podczas opadow
Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilo$ci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

8) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznigciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymalo$ci co najmniej 15 MPa.

9) Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5° C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach
od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielggnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzié¢
ja co najmniej przez 7 dni ( przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

10) Wykanczanie powierzchni betonu.
Dla powierzchni betonow obowigzuja nastepujace wymagania:
- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zaglebien migdzy

ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

- pekniecia sg niedopuszczalne,

Zabezpieczenie powierzchni betonowych w korycie.

Powtloke ochronng stanowi¢ bedzie materiat na bazie zywic epoksydowych.
Zastosowana powtoka powinna charakteryzowac si¢ duzg odpornoscig na $cieranie,
odpornos$cig na dziatanie substancji zawartych w $ciekach bytowo - gospodarczych

1 ich oparow, dobra przyczepnoscia do powierzchni betonowych.



Przewidywana technologia robot:

- $ciany podlegajace zabezpieczeniu oczyscic¢ na catej powierzchni poprzez zastosowanie
metody hydrodynamicznej lub piaskowanie,

- powierzchnie $cian szczelinowych wyréwnac przy pomocy szpachli do betonu lub
podobnych $rodkow (reprofilacja $cian) zapewniajacych przyczepno$é min. 1,5 N/mm?,

- zagruntowa¢ materialem gruntujacym na bazie zywicy epoksydowej - natozenie materiatu
gruntujgcego mozna dokonac po uzyskaniu odpowiedniej wilgotnosci podtoza
(dopuszczalng wilgotnos¢ powinien okresli¢ producent),

- po odpowiednim czasie - zgodnie z instrukcja producenta natozy¢ przy pomocy pegdzla lub
natrysku powtoke ochronng z zywic epoksydowych — taczna grubos¢ powtoki min. 1 mm.
Do zabezpieczenia musi by¢ stosowany kompletny zestaw srodkow (do reprofilacji $cian
1 warstw zabezpieczajacych) tego samego producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST WO.00. ,,Wymagania ogolne”.

6.1. Materialy

Badanie materialow uzytych do wykonania rob6ot zgodne z S. T. Badanie to nastepuje

poprzez porownanie cech materialow z wymogami Dokumentacji Projektowe;j 1

odpowiednich norm materiatowych zgodnie z S. T.

6.2. Kontrola jako$ci wykonanych robot

Kontroli jakosci wykonanych robot nalezy dokona¢ poprzez poréwnanie wykonania

robot z Dokumentacja Projektowa oraz z Warunkami Technicznymi.

Kontroli podlega sprawdzenie montazu urzadzen.

Realizacja kontroli jako$ci na budowie powinna odbywac si¢ w postaci kontroli biezace;j

lub odbioru, ktéry powinien by¢ dokonany zawsze komisyjnie, z udzialem Inspektora

Nadzoru, z obowigzkiem sporzadzenia odpowiedniego protokotu i wniesienia

odpowiedniego wpisu do dziennika budowy.

Kazda czynno$¢ montazowa podlega kontroli jakosci obejmujacej prawidlowos¢ i

poprawnos¢ wykonania. Oceny prawidtowosci wykonania nalezy dokonywac na

podstawie wynikoéw przeprowadzonych bezposrednio pomiaréw lub na podstawie
dokumentu zawierajacego wyniki wczesniej zrealizowanego pomiaru.

Poprawnos$¢ wykonania jednej czynno$ci montazowej nalezy uznac¢ za osiggnieta,

jezeli wykonanie przebiega zgodnie z projektem technologii 1 organizacji montazu,

z zasadami sztuki montazowej oraz z wymaganiami warunkow technicznych wykonania

1 odbioru robot.
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Wykonawca powinien przedtozy¢ Zamawiajacemu wszystkie proby i atesty gwarancji
producenta dla stosowanych materiatlow i urzadzen, ze zastosowane materiaty spetniaja
wymagane normami warunki techniczne.
7. OBMIAR ROBOT
Ogo6lne zasady podano w S.T. WO.00."Wymagania og6lne".
Jednostka obmiaru wykonanych roboét jest kpl: montaz rozdrabniarki i wciggnika, podpory
wraz z belka pod wciagnik, luki montazowe, na podstawie pomiaru w obiekcie i Dokumentacji
Technicznej.
8. ODBIOR ROBOT
Odbioru robdt nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi i Odbioru Robot
Budowlano — Montazowych, oraz z S.T. WO.00."Wymagania ogdlne".
Przy odbiorze robdt powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupehieniami,

- Dziennik Budowy,

- dokumenty uzasadniajace uzupehienia i zmiany wprowadzone w trakcie

wykonywania robot,

- dokumentacja techniczno-ruchowa i karty gwarancyjne urzadzen,
Wykonawca powinien przedtozy¢ Inspektorowi Nadzoru wszystkie proby 1 atesty gwarancji
producenta dla stosownych materialow i urzadzen , Ze zastosowane materiaty spetniajg
wymagane normami warunki techniczne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne wymagania
Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST WO.00. "Wymagania ogolne".
9.2. Platnosci
Podstawg ptatnosci, po przedtozeniu protokotu koncowego odbioru robot - jest kwota
ryczattowa wedlug umowy zawartej z Wykonawca robot wytonionym w drodze przetargu
publicznego
Zgodnie z Dokumentacja nalezy wykona¢ zakres robot wymieniony w p. 1.3, 5.215.5
niniejszej ST. Platno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot,
W oparciu 0 wyniki pomiaréw i badan.

Cena jednostkowa wykonanych robot obejmuje:

- roboty przygotowawcze 1 trasowanie robot,
- zakup materiatéw i urzadzen,

- transport materialow i urzadzen na miejsce wbudowania,
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montaz i demontaz rusztowan,

montaz urzadzen technologicznych,

wykonanie 1 montaz podpor,

elementy do zabudowy pod urzadzenia AKPiA,

zabezpieczenia antykorozyjne,

wykonanie wszelkich niezbednych préb i badan,

uzyskanie wszelkich wymaganych $wiadectw, deklaracji, badan, os§wiadczen

i odbiorow przez uprawnione jednostki,

catos¢ prac zwigzanych z uruchomieniem urzadzen,

prace porzadkowe.

przecinanie elementow rozbidrkowych,

przecinanie elementow stalowych wraz z obstuga sprzetu do przecinania,
zatadunek i transport demontowanych materiatow niebezpiecznych w wydzielone
miejsce placu budowy,

transport wewngtrzny materiatow z rozbidrki i usuniecie ich na zewnatrz obiektow,
sktadowanie materialow z rozbidrki, oczyszczenie ich, segregowanie, rozkruszanie,
pryzmowanie lub uktadanie w stosy, zatadunek na $rodki transportu 1 wywoz,
utylizacja,

zatadunek ztomu 1 wyw6z na ztomowisko.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN
Aprobaty Techniczne
W.T.W.i O.R.B.- M.
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