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Przedmiotem opracowania jest projekt instalacji wentylacji z systemem dezodoryzacji powietrza wywiewanego w istniejącej przepompowni ścieków Piaski w Legionowie.
Zakres projektu obejmuje:
- wentylację nawiewną ciągłą do części nadziemnej i zbiornika czerpalnego, 
  z podgrzewem powietrza nawiewanego,
- wentylację wywiewną ciągłą ze zbiornika czerpalnego z dezodoryzacją powietrza 
  wywiewanego,
- wentylację nawiewną awaryjna do zbiornika czerpalnego,
- wentylację wywiewną awaryjną ze zbiornika czerpalnego,
- wentylację grawitacyjną wywiewną z części nadziemnej.
Rozwiązania projektowe oparto na założeniu odcięcia (wydzielenia) kubatury zbiornika czerpalnego od kubatury części nadziemnej.
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- Inwentaryzacja do celów projektowych:  wentylacja, technologia i konstrukcja 
   przepompowni.
- Obowiązujące przepisy i normy.
- Robocze uzgodnienia i ustalenia z Zamawiającym.
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Budynek przepompowni ścieków jest obiektem istniejącym. 
Zbiornik czerpalny  stanowi studnia opuszczana o średnicy 4,0 m. i głębokości 6,10 m.
Nadziemna część obiektu wykonana jest w technologii tradycyjnej z izolacją termiczną przegród budowlanych. 
Kubatury:
  - kubatura zbiornika czerpalnego				-  66,0 m3,
  - kubatura części nadziemnej					-  57,3 m3.
4. Rozwiązania projektowe: 
4.1 Wentylacja mechaniczna:
  a. Ilość wymian i wydajność projektowanej wentylacji wywiewnej 
      ciągłej z dezodoryzacją powietrza wywiewanego dla zbiornika 
      czerpalnego				n = 5 w/h   Vp = 330 m3/h,
  b. Ilość wymian i wydajność projektowanej wentylacji nawiewnej     
      ciągłej z podgrzewem powietrza dla zbiornika czerpalnego 
      						n = 5 w/h   Vp = 330 m3/h,
  c. Ilość wymian i wydajność projektowanej wentylacji nawiewnej     
      ciągłej z podgrzewem powietrza dla częśći nadziemnej
      						n = 2 w/h   Vp = 115 m3/h
d.  Ilość wymian i wydajność projektowanej wentylacji awaryjnej
       nawiewnej i wywiewnej dla zbiornika czerpalnego 
 						n = 5 w/h   Vp = 330 m3/h.
4.2. Roboty demontażowe	
W ramach robót konieczny będzie demontaż 2 ciągów wentylacji grawitacyjnej 
 125 i  100 i zamontowanie na obciętych końcach przewodów kratek wentylacyjnych. 


4.3 Wentylacja ciągła z dezodoryzacją powietrza. 
    Wentylacja nawiewna ciągła
Ciąg wentylacji nawiewnej ciągłej stanowi zespół kanałów wentylacyjnych  200
z czerpnią ścienną i aparatem grzewczo – wentylacyjnym o wydajności 450 m3/h.
Aparat grzewczo - wentylacyjny zamontowany na konstrukcji wsporczej na wysokości 2,10 m na poziomem posadzki części nadziemnej.
Kanał nawiewny uzbrojony zostanie w przepustnice regulacyjne  200 i  100, których zadaniem będzie sterowanie ilością nawiewanego powietrza do zbiornika czerpalnego
i części nadziemnej.
    Wentylacja wywiewna ciągła z dezodoryzacją powietrza 
Przewiduje się zamontowanie wewnątrz przepompowni filtra z węglem aktywnym 
o wydajności 330 m3/h. 
W części nadziemnej, na projektowanym odcinku kanału  200,  przewidziano zamontowanie wentylatora wywiewnego osiowego. Z uwagi na różne średnice przyłączy na ciągu przewidziano redukcje średnic kanału: 
- od filtra węglowego do kanału wywiewnego 		-  160/ 200,
- połączenia wentylatora z kanałem			-  200/ 315.
 Montaż wentylatora na wspornikach za pomocą opasek montażowych dostarczanych 
 z wentylatorem.
4.4 Wentylacja awaryjna. 
Wentylacja nawiewna awaryjna:
Dla potrzeb wentylacji nawiewnej awaryjnej przewiduje się kanał wentylacji grawitacyjnej nawiewnej  200.
Wentylacja wywiewna awaryjna:
Dla potrzeb wentylacji wywiewnej awaryjnej przewiduje się wykorzystanie istniejącego wentylatora dachowego zamontowanego na zewnątrz budynku o wydajności 450 m3/h.
Ciąg wentylacji wywiewnej awaryjnej stanowią kanały wentylacyjne o średnicy  160.

Wentylacja grawitacyjna części nadziemnej
Przewiduje się wykorzystanie istniejących kanałów  100 i  125, wyprowadzonych na dach przepompowni, poprzez zamontowanie na obciętych końcach przewodów kratek wentylacyjnych.

UWAGA:
1. Wszystkie przejścia kanałów przez stropy należy wykonać jako szczelne.
2. Po wyłączeniu przepompowni z eksploatacji należy zweryfikować położenie 
    zbiornika czerpalnego względem części nadziemnej. W przypadku istotnych 
    różnic należy ustalić w porozumieniu z projektantem dalszy sposób 
    postępowania. 
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Wentylacja ciągła nawiewna i wywiewna z dezodoryzacją powietrza wymaga ciągłej pracy aparatu grzewczo - wentylacyjnego i wentylatora wywiewnego.
Wentylator dachowy stanowiący element wentylacji awaryjnej uruchamiany  będzie
automatycznie po przekroczeniu progu 50 % dolnej granicy wybuchowości lub ręcznie
z szafy zamontowanej przed wejściem do budynku.
Sygnał załączenia automatycznego należy wyprowadzić z projektowanego systemu wykrywania gazów niebezpiecznych (sonda siarkowodoru i metanu).
Sygnały dotyczące pracy zespołu wentylacyjnego, które przekazywane będą do szafy sterowniczej:
- stan pracy wentylatorów wywiewnych (dachowy i osiowy),
- stan pracy wentylatora z nagrzewnicą.

6. Dobór urządzeń do układów wentylacyjnych.
Układ wentylacji mechanicznej nawiewnej ciągłej - NC 
Dla zapewnienia odpowiedniej wydajności powietrza nawiewanego przewidziano zastosowanie aparatu grzewczo – wentylacyjnego o odpowiednich parametrach. 
Moc grzewczą aparatu przyjęto dla temperatur tj.:
- temperatura zewnętrzna 				tz = - 20 °C,
- temperatura powietrza nawiewanego		tn = + 8 °C.
Przewidziano aparat grzewczo – wentylacyjny HELIOS typu ALB C EH5 
o następujących parametrach:
- wydajność 				V = 450 m3/h,
- ciśnienie dyspozycyjne 		∆p = 300 Pa,
- moc grzewcza 			Pg = 4,4 kW
- moc wentylatora			Pw = 160 W
- napięcie 				U = 400 V.
Praca ciągła.
Układ wentylacji mechanicznej wywiewnej ciągłej z dezodoryzacją -D 
Do wywiewu powietrza dobrano wentylator osiowy o następujących parametrach:
- typ wentylatora:  			- ML PRO 315/3100 - III biegowy, 
- wydajność 				V = 330 m3/h, 
- spręż 				∆p = 470 Pa, 
- moc silnika				Ps = 0,436 kW, 
- napięcie zasilania 			U = 230 V, 
- obroty silnika			n = 2850 min-1. 
Praca ciągła. 
W układzie zasilania należy zamontować regulator obrotów.
Na końcu układu zamontowany zostanie na istniejącym fundamencie filtr węglowy 
o parametrach:
- typ filtra				- FILTRAFIX A,
- wydajność  filtra 			V = 330 m3/h 
- średnica filtra			D = 1,00 m,
- wysokość filtra 			H = 1,415 m,
- przyłącza 				- DN 150,
- max strata ciśnienia na filtrze	∆p = 400 Pa.

UWAGA:
Przy składaniu zamówienia filtra węglowego należy dokładnie określić położenie 
króćców przyłączeniowych w stosunku do otworów zasypowych.
Układ wentylacji awaryjnej wywiewnej - W
Do wywiewu powietrza wykorzystano istniejący wentylator dachowy JUWENT 
o parametrach:
- typ wentylatora:  			- WD16J,
- wydajność 				V = 450 m3/h, 
- spręż 				∆p = 230 Pa, 
- moc silnika				 Ps = 0,18 kW, 
- napięcie zasilania 			U = 230 V, 
- obroty silnika			n = 1420 min-1. 
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